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OUTLINE OF UCMSC UCMSF

 ピアス用
吊りカムユニット UCMSC・UCMSF概要

■ UCMSFの構造
UCMSFは UCMSCと構造的には同じですが、スプリング力を強化させるため、2段スプリング方式を
採用しています。
また、カムスライドガイド（カムボトム）に高面圧用銅合金（SO#50SP7）を採用し、加工力アップをはかっ
ています。

●  UCMSCの特長
• 取付面 =カム幅、重量軽減で省スペース設計。
•V形ガイドの自動調芯機構。
•スライダは後方抜き仕様。並べて設置が可能。
•角度は 0°～70°、5°飛びでラインナップ。

●  UCMSFの特長
• 取付面 =カム幅、重量軽減で省スペース設計。
•V形ガイドの自動調芯機構。
•スライダは後方抜き仕様。並べて設置が可能。
•角度は 0°～70°、5°飛びでラインナップ。
•2段スプリング方式を採用。スプリング力は

UCMSCの約 2倍です。
•加工力はカムスライドガイドの材質変更により
耐性がアップ。UCMSCの約 1.4倍です。

●  UCMSCと UCMSFの比較スプリング線図

  ［マウント面幅　80］ ［マウント面幅　150］

■性能諸元

Catalog No.
マウント
面幅

加工角
（5°とび）

加工力　ｋN（tonf） スプリング力
（終圧）
Ｎ（kgf）

シャット
ハイト標準加工力

（100万回）
許容加工力
（30万回）

UCMSC

50 0°～70°
19.6
（2.0）

39.2
（4.0）

＊
約980 （100）

200

65 0°～70°
19.6
（2.0）

39.2
（4.0）

＊
約1220 （124）

180（0～45°）
190（50・55°）
210（60～70°）

80 0°～70°
39.2
（4.0）

78.4
（8.0）

＊
約1600 （163）

270

150 0°～70°
88.2
（9.0）

132.3
（13.5）

4607.5
（470.2）

270

UCMSF

80 0°～70°
54.9
（5.6）

109.8
（11.2）

3250.0
（331.4）

270

150 0°～70°
123.5
（12.6）

185.2
（18.9）

9540.0
（973.4）

270

＊角度により多少の差異があります。

軽荷重
（TL）

スプリングガイドピン

銅合金ブッシュ
軽小荷重
（TF）

10
13

50
37 13

(荷重 N)

3250.0

1626.0

 490.0

 271.0

 127.4(たわみ量)

UCMSF80

UCMSC80

13
50(たわみ量)

378
8

UCMSC150

 222.8

 635.2

 1253.3

4607.5

UCMSF150

9540.0

(荷重 N)
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OUTLINE OF UCMSC UCMSF

 ピアス用
吊りカムユニット UCMSC・UCMSF概要

■ UCMSC80 の構造と分解・組立 ■ UCMSF80 の構造と分解・組立

●  UCMSC80 の分解方法
　１）六角穴付ボルトと座金（ ）を外し、セーフティプレート（ ）を取りはずします。
　２）六角穴付ボルト（ ）を外し、ストッパプレート（ ）を取りはずします。
　３）カムホルダ（ ）からカムスライダ（ ）を後方へ引き抜きます。

●  UCMSC80 の組立方法
　１）組立は分解と逆の手順で行ってください。
 ・摺動部に異物が付着していない事を十分確認して、グリスを塗布し組み立ててください。
 ・カムスライダとカムホルダはクリアランス管理をしていますので、刻印されているシリアルナン

バーを確認して組み立ててください。 
 ・分解・組立後、ボルトの締め忘れ等がないよう充分にご注意ください。   

●  UCMSF80 の分解方法
　１）六角穴付ボルトと座金（ ）を外し、セーフティプレート（ ）を取りはずします。
　２）六角穴付ボルト（ ）を外し、ストッパプレート（ ）を取りはずします。
　３）カムホルダ（ ）からカムスライダ（ ）を後方へ引き抜きます。

●  UCMSF80 の組立方法
　１）組立は分解と逆の手順で行ってください。
 ・摺動部に異物が付着していない事を十分確認して、グリスを塗布し組み立ててください。
 ・カムスライダとカムホルダはクリアランス管理をしていますので、刻印されているシリアルナン

バーを確認して組み立ててください。 
 ・分解・組立後、ボルトの締め忘れ等がないよう充分にご注意ください。   
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 ピアス用
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■スライド構造と強制戻し構造

■オプション概要
オプションコード K TK SC WC S N12 N16

内容

Catalog No.

カムホルダ
用のキーが
付属します。

ホルダ、ド
ライバともに、
T字キー仕
様にします。

マウント面を
前方に張り
出させます。
（1mm単位）

マウント面幅
を一定寸法
に広げます。

下死点ロッ
ク用の治具
が付属しま
す。

ホルダ、ドラ
イバに 12H7
ノック穴加工
を行います。

ホルダ、ドラ
イバに 16H7
ノック穴加工
を行います。

UCMSC

50 ○ － ○ ○ － ○ －
65 ○ － ○ － － － －
80 ○ － ○ ○ － － ○

150 ○ ○ － － ○ － ○

UCMSF
80 ○ － ○ ○ － － ○
150 ○ ○ － － ○ － ○

　
●T字キー仕様（-TK）
   UCMSC UCMSF 150
下図のように T字形にキー溝を追加工します。

　●下死点ロック仕様（-S）
　　UCMSC UCMSF 150
下図のように、下死点ロック用の治具
（ カラー ボルト ナット）が付属
します。ストッパプレートにはセット用
のタップ加工が施されています。

90±0.05
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■UCMSC・UCMSFのオプション
● 　キー仕様（-K）
　・UCMSC 50/65 ・UCMSC・UCMSF 80/150
  80用 150用
  LKU20-50 LKU32-50 LKU32-32
 （1個 M8 15ボルト付） （1個 M8 15ボルト付） （1個 M8 15ボルト付） 
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 吊りカムユニット　ピアス用
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Spring Specification
for UCMSF80
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This drawing shows UCMSC80

742

UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力 N(kgf)
全重量

kg Catalog No. (W) ( )標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

32.1

39.2
(4.0)

78.4
(8.0)

270.6
(27.6)

1623.6
(165.7)

 25.9

UCMSC
80 00

54.9
(5.6)

109.8
(11.2)

127.4
(13.0)

3250.0
(331.4) UCMSF

オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

 •使用スプリング 初圧用：TF25-100（1個）
  9.80N/mm（1.00kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
  250.00N/mm（25.49kgf/mm）

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）

00
00

Order

UCMSC80 ｰ 00 ｰ K
UCMSF80 ｰ 00 ｰ SC30 ｰ WC100

Order

初圧
(13.0)

(214.1)
z

127.4

2100.0

(331.4)
終圧 3250.0 e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 13

自由長(初圧用100,終圧用60)

初圧時長さ 87

終圧時長さ 47 e=7.8

● 使用スプリング　TL35-150（1個）
　        27.06N/mm（2.76kgf/mm）

初圧時長さ 140 初期たわみ量 10

自由長 150

終圧時長さ 90

1623.6
(165.7)

1412.9
(144.2)

270.6
(27.6)

em7.8

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース
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AERIAL CAM UNIT

 吊りカムユニット　ピアス用
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This drawing shows UCMSC80

744

UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

 •使用スプリング 初圧用：TF25-100（1個）
  9.80N/mm（1.00kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
  250.00N/mm（25.49kgf/mm）

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）
Order

Order

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース

17

初圧
(13.0)

(165.7)
z

127.4

1625.0

(331.4)
終圧 3250.0 e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 13

自由長(初圧用100,終圧用60)

初圧時長さ 87

終圧時長さ 47 em6.5

● 使用スプリング　TL35-150（1個）
27.06N/mm（2.76kgf/mm）

初圧時長さ 140 初期たわみ量 10

自由長 150

終圧時長さ 90

1623.6
(165.7)

1448.0
(147.8)

270.6
(27.6)

em6.5

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧

UCMSC80 ｰ 05 ｰ K
UCMSF80 ｰ 05 ｰ SC30 ｰ WC100

05
05

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力 N(kgf)
全重量

kg Catalog No. (W) ( )標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

38.4
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(331.4) UCMSF

20

10
5

SC 100または120
（WC）

30

172.93

83
.8

100

27
0

20

27

16
0.

61

120°

38.4

5
272.93

10
9.

39

6.3

6.3
q

t
!8

w

r
u
!7

i
!5
!9

o
!3
@0

@1
!6
!1

!7
y

5°
(K

)

230a0.02

270

150a0.05

80

20a0.05

50

32H7

15

2-h13H7

4-h13-h20

40
a

0.
02

6.
3

6.3

86
 (

V
 C

en
te

r)

50

2-h13H7

80

20a0.05 130a0.02

165

4-h13-h20

40
a

0.
0215

6.3

6.
3

80(W)

Travel

qCam Diagram

38.4 5°
40

°

35
.5

50

e!2!9
(@4@5)

!0!4
(@2@3)

50

2

10

6.
3

UCMSC80 ｰ 05
UCMSF80 ｰ 05

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト



AERIAL CAM UNIT

 吊りカムユニット　ピアス用
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This drawing shows UCMSC80
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UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

 •使用スプリング 初圧用：TF25-100（1個）
  9.80N/mm（1.00kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
  250.00N/mm（25.49kgf/mm）

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）
Order

Order

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース

17

初圧
(13.0)

(168.3)
z

127.4

1650.0

(331.4)
終圧 3250.0 e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 13

自由長(初圧用100,終圧用60)

初圧時長さ 87

終圧時長さ 47 em6.4

● 使用スプリング　TL35-150（1個）
　        27.06N/mm（2.76kgf/mm）

初圧時長さ 140 初期たわみ量 10

自由長 150

終圧時長さ 90

1623.6
(165.7)

1450.8
(148.0)

270.6
(27.6)

em6.4

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧

20

10
5

SC 100または120（WC）

オプショ
30

UCMSC80 ｰ 10 ｰ K
UCMSF80 ｰ 10 ｰ SC30 ｰ WC100

10
10

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力 N(kgf)
全重量

kg Catalog No. (W) ( )標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

38.9

39.2
(4.0)

78.4
(8.0)

270.6
(27.6)

1623.6
(165.7)

26.6
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80 10
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(5.6)

109.8
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(331.4) UCMSF

179.92100

27
0

84
.6

20

5

27

14
9.

57

38.9

279.92

12
0.

43

6.3

6.
3

6.3
q

t
!8

w

r

u
!7

i
!5
!9

o
!3
@0

@1
!6
!1

!7
y

10
°(
K

)

230a0.02

270

150a0.05

80

20a0.05

50

32H7

15

2-h13H7

4-h13-h20

40
a

0.
02

6.
3

6.3

86
 (

V
 C

en
te

r)

120°

50

2-h13H7

80

20a0.05 130a0.02

165

4-h13-h20

40
a

0.
0215

6.3

6.
3

80(W)

Travel

40
°50

10
°38.9

38
.9

qCam Diagram

e!2!9
(@4@5)

!0!4
(@2@3)

50

2

10

UCMSC80 ｰ 10
UCMSF80 ｰ 10

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト



AERIAL CAM UNIT

 吊りカムユニット　ピアス用
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This drawing shows UCMSC80

748

UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

 •使用スプリング 初圧用：TF25-100（1個）
  9.80N/mm（1.00kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
  250.00N/mm（25.49kgf/mm）

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）
Order

Order

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース

17

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力 N(kgf)
全重量

kg Catalog No. (W) ( )標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

39.7

39.2
(4.0)

78.4
(8.0)

270.6
(27.6)

1623.6
(165.7)

25.1

UCMSC
80 15

54.9
(5.6)

109.8
(11.2)

127.4
(13.0)

3250.0
(331.4) UCMSF

15
15

UCMSC80 ｰ 15 ｰ K
UCMSF80 ｰ 15 ｰ SC30 ｰ WC100

● 使用スプリング　TL35-150（1個）
 27.06N/mm（2.76kgf/mm）

初圧時長さ 140 初期たわみ量 10

自由長 150

終圧時長さ 90

1623.6
(165.7)

1453.5
(148.3)

270.6
(27.6)

em6.3

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧 初圧
(13.0)

(170.8)
z

127.4

1675.0

(331.4)
終圧 3250.0 e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 13

自由長(初圧用100,終圧用60)

初圧時長さ 87

終圧時長さ 47 em6.3
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AERIAL CAM UNIT

 吊りカムユニット　ピアス用

749

Spring Specification
for UCMSF80

@2

@3

!0

This drawing shows UCMSC80

750

UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

 •使用スプリング 初圧用：TF25-100（1個）
  9.80N/mm（1.00kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
  250.00N/mm（25.49kgf/mm）

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）
Order

Order

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース

27UCMSC80 ｰ 20 ｰ K
UCMSF80 ｰ 20 ｰ SC30 ｰ WC100

20
20

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力 N(kgf)
全重量

kg Catalog No. (W) ( )標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

46.1

39.2
(4.0)

78.4
(8.0)

270.6
(27.6)

1623.6
(165.7)

25.3

UCMSC
80 20

54.9
(5.6)

109.8
(11.2)

127.4
(13.0)

3250.0
(331.4) UCMSF

10
5

20

SC
100または120（WC）

30

● 使用スプリング　TL35-150（1個）
　        27.06N/mm（2.76kgf/mm）

初圧時長さ 140 初期たわみ量 10

自由長 150

終圧時長さ 90

1623.6
(165.7)

1477.8
(150.8)

270.6
(27.6)

em5.4

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧 初圧
(13.0)

(193.8)
z

127.4

1900.0

(331.4)
終圧 3250.0 e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 13

自由長(初圧用100,終圧用60)

初圧時長さ 87

終圧時長さ 47 em5.4
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AERIAL CAM UNIT

 吊りカムユニット　ピアス用

751

Spring Specification
for UCMSF80

@2

@3

!0

This drawing shows UCMSC80

752

UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

 •使用スプリング 初圧用：TF25-100（1個）
  9.80N/mm（1.00kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
  250.00N/mm（25.49kgf/mm）

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）
Order

Order

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース

27

初圧
(13.0)

(198.9)
z

127.4

1950.0

(331.4)
終圧 3250.0

e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 13

自由長(初圧用100,終圧用60)

初圧時長さ 87

終圧時長さ 47 em5.2

● 使用スプリング　TL35-150（1個）
　        27.06N/mm（2.76kgf/mm）

初圧時長さ 140 初期たわみ量 10

自由長 150

終圧時長さ 90

1623.6
(165.7)

1483.2
(151.3)

270.6
(27.6)

em5.2

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧

UCMSC80 ｰ 25 ｰ K
UCMSF80 ｰ 25 ｰ SC30 ｰ WC100

25
25

10
5

20 SC
100または120
（WC）

30

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力 N(kgf)
全重量

kg Catalog No. (W) ( )標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

47.8

39.2
(4.0)

78.4
(8.0)

270.6
(27.6)

1623.6
(165.7)

 25.3

UCMSC
80 25
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(5.6)

109.8
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127.4
(13.0)

3250.0
(331.4) UCMSF
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AERIAL CAM UNIT

 吊りカムユニット　ピアス用

753

Spring Specification
for UCMSF80

@2

@3

!0

This drawing shows UCMSC80

754

UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

 •使用スプリング 初圧用：TF25-100（1個）
  9.80N/mm（1.00kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
  250.00N/mm（25.49kgf/mm）

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）
Order

Order

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース

36UCMSC80 ｰ 30 ｰ K
UCMSF80 ｰ 30 ｰ SC30 ｰ WC100

30
30

初圧
(13.0)

(214.1)
z

127.4

2100.0

(331.4)
終圧 3250.0

e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 13

自由長(初圧用100,終圧用60)

初圧時長さ 87

終圧時長さ 47 em4.6

● 使用スプリング　TL35-150（1個）
　        27.06N/mm（2.76kgf/mm）

初圧時長さ 140 初期たわみ量 10

自由長 150

終圧時長さ 90

1623.6
(165.7)

1499.4
(153.0)

270.6
(27.6)

em4.6

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧

10
5

20 SC
100または120
（WC）

30

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力 N(kgf)
全重量

kg Catalog No. (W) ( )標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

54.3

39.2
(4.0)

78.4
(8.0)

270.6
(27.6)

1623.6
(165.7)

23.2

UCMSC
80 30

54.9
(5.6)

109.8
(11.2)

127.4
(13.0)

3250.0
(331.4) UCMSF

27
0

75

12
1.

9

207.59

13
5.

64

20

27

5

54.3

282.59

13
4.

36

6.3

6.3
q

t
!8

w

r

!7u

!7
y

i!5!9

o
!3
@0

@1
!6
!1 30

°(
K

)

230a0.02

270

170a0.05

80

20a0.05

50

32H7

15

2-h13H7

4-h13-h20

40
a

0.
02

6.
3

6.3

86
 (V

 C
en

te
r)

120°

50

2-h13H7

80

20a0.05 130a0.02

165

4-h13-h20

40
a

0.
0215

6.3

6.
3

80(W)

Travel

50

20
°

54.3 30
°

qCam Diagram

e!2!9
(@4@5)

!0!4
(@2@3)

44
.2

50
2

10

UCMSC80 ｰ 30
UCMSF80 ｰ 30

カ
ム
ユ
ニ
ッ
ト



AERIAL CAM UNIT

 吊りカムユニット　ピアス用

755

Spring Specification
for UCMSF80

@2

@3

!0

This drawing shows UCMSC80

756

UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

 •使用スプリング 初圧用：TF25-100（1個）
  9.80N/mm（1.00kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
  250.00N/mm（25.49kgf/mm）

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）
Order

Order

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース

36UCMSC80 ｰ 35 ｰ K
UCMSF80 ｰ 35 ｰ SC30 ｰ WC100

35
35

初圧
(13.0)

(219.2)
z

127.4

2150.0

(331.4)
終圧 3250.0 e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 13

自由長(初圧用100,終圧用60)

初圧時長さ 87

終圧時長さ 47 em4.4

● 使用スプリング　TL35-150（1個）
　        27.06N/mm（2.76kgf/mm）

初圧時長さ 140 初期たわみ量 10

自由長 150

終圧時長さ 90

1623.6
(165.7)

1504.8
(153.6)

270.6
(27.6)

em4.4

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧
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SC 100または120
（WC）

30

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力 N(kgf)
全重量

kg Catalog No. (W) ( )標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧
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AERIAL CAM UNIT

 吊りカムユニット　ピアス用

757

Spring Specification
for UCMSF80

@2

@3

!0

This drawing shows UCMSC80

758

UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

 •使用スプリング 初圧用：TF25-100（1個）
  9.80N/mm（1.00kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
  250.00N/mm（25.49kgf/mm）

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）
Order

Order

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース

45UCMSC80 ｰ 40 ｰ K
UCMSF80 ｰ 40 ｰ SC30 ｰ WC100

40
40

初圧
(13.0)

(232.0)
z

127.4

2275.0

(331.4)
終圧 3250.0 e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 13

自由長(初圧用100,終圧用60)

初圧時長さ 87

終圧時長さ 47 em3.9

● 使用スプリング　TL35-150（1個）
　        27.06N/mm（2.76kgf/mm）

初圧時長さ 140 初期たわみ量 10

自由長 150

終圧時長さ 90

1623.6
(165.7)

1518.4
(154.9)

270.6
(27.6)

em3.9

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧

10
5

20

SC
100または

120

（
W

C）

30

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力 N(kgf)
全重量

kg Catalog No. (W) ( )標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

64.3

39.2
(4.0)

78.4
(8.0)

270.6
(27.6)

1623.6
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AERIAL CAM UNIT

 吊りカムユニット　ピアス用

759

Spring Specification
for UCMSF80

@2

@3

!0

This drawing shows UCMSC80

760

UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

 •使用スプリング 初圧用：TF25-100（1個）
  9.80N/mm（1.00kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
  250.00N/mm（25.49kgf/mm）

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）
Order

Order

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース

45UCMSC80 ｰ 45 ｰ K
UCMSF80 ｰ 45 ｰ SC30 ｰ WC100

45
45

● 使用スプリング　TL35-150（1個）
　        27.06N/mm（2.76kgf/mm）

初圧時長さ 140 初期たわみ量 10

自由長 150

終圧時長さ 90

1623.6
(165.7)

1526.5
(155.8)

270.6
(27.6)

em3.6

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧
初圧

(13.0)

(239.6)
z

127.4

2350.0

(331.4)
終圧 3250.0 e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 13

自由長(初圧用100,終圧用60)

初圧時長さ 87

終圧時長さ 47 em3.6
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SC
100または

120

（
W

C）

30

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力 N(kgf)
全重量

kg Catalog No. (W) ( )標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

69.6

39.2
(4.0)

78.4
(8.0)

270.6
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1623.6
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AERIAL CAM UNIT

 吊りカムユニット　ピアス用

761

Spring Specification
for UCMSF80

@2

@3

!0

This drawing shows UCMSC80

762

UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

 •使用スプリング 初圧用：TF25-100（1個）
  9.80N/mm（1.00kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
  250.00N/mm（25.49kgf/mm）

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）
Order

Order

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース

57

50
50

UCMSC80 ｰ 50 ｰ K
UCMSF80 ｰ 50 ｰ SC30 ｰ WC100

● 使用スプリング　TL35-150（1個）
　        27.06N/mm（2.76kgf/mm）

初圧時長さ 140 初期たわみ量 10

自由長 150

終圧時長さ 90

1623.6
(165.7)

1537.3
(156.9)

270.6
(27.6)

em3.2

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧 初圧
(13.0)

(249.8)
z

127.4

2450.0

(331.4)
終圧 3250.0 e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 13

自由長(初圧用100,終圧用60)

初圧時長さ 87

終圧時長さ 47 em3.2
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ストローク

S

加工力 kN(tonf) スプリング力 N(kgf)
全重量

kg Catalog No. (W) ( )標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧
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AERIAL CAM UNIT

 吊りカムユニット　ピアス用

763

Spring Specification
for UCMSF80

@2

@3

!0

This drawing shows UCMSC80

764

UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

 •使用スプリング 初圧用：TF25-100（1個）
  9.80N/mm（1.00kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
  250.00N/mm（25.49kgf/mm）

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）
Order

Order

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース

56UCMSC80 ｰ 55 ｰ K
UCMSF80 ｰ 55 ｰ SC30 ｰ WC100

初圧
(13.0)

(257.5)
z

127.4

2525.0

(331.4)
終圧 3250.0 e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 13

自由長(初圧用100,終圧用60)

初圧時長さ 87

終圧時長さ 47 em2.9

● 使用スプリング　TL35-150（1個）
　        27.06N/mm（2.76kgf/mm）

初圧時長さ 140 初期たわみ量 10

自由長 150

終圧時長さ 90

1623.6
(165.7)

1545.4
(157.7)

270.6
(27.6)

em2.9

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧

ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力 N(kgf)
全重量

kg Catalog No. (W) ( )標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧

87.2

39.2
(4.0)

78.4
(8.0)

270.6
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1623.6
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AERIAL CAM UNIT

 吊りカムユニット　ピアス用

765

Spring Specification
for UCMSF80

@2

@3

!0

This drawing shows UCMSC80

766

UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）
Order

Order

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース

 •使用スプリング 初圧用：TF25-100（1個）
  9.80N/mm（1.00kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
  250.00N/mm（25.49kgf/mm）

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合

75

初圧
(13.0)

(267.7)
z

127.4

2625.0

(331.4)
終圧 3250.0

e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量
z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 13

自由長(初圧用100,終圧用60)

初圧時長さ 87

終圧時長さ 47 em2.5

● 使用スプリング　TL35-150（1個）
　        27.06N/mm（2.76kgf/mm）

初圧時長さ 140 初期たわみ量 10

自由長 150

終圧時長さ 90

1623.6
(165.7)

1556.2
(158.8)

270.6
(27.6)

em2.5

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧

UCMSC80 ｰ 60 ｰ K
UCMSF80 ｰ 60 ｰ SC30 ｰ WC100
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ストローク
S

加工力 kN(tonf) スプリング力 N(kgf)
全重量

kg Catalog No. (W) ( )標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧
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AERIAL CAM UNIT

 吊りカムユニット　ピアス用
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Spring Specification
for UCMSF80
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This drawing shows UCMSC80

768

UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）
Order

Order

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合

74

 使用スプリング 初圧用：TF25-80（1個）
   12.25N/mm（1.25kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
    250.00N/mm（25.49kgf/mm）

● 使用スプリング　TL35-125（1個）
　        32.47N/mm（3.31kgf/mm）

初圧時長さ 115 初期たわみ量 10

自由長 125

終圧時長さ 80

1461.2
(149.1)

1393.1
(142.1)

324.7
(33.1)

em2.1

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧 初圧
(10.0)

(277.9)
z

98.0

2725.0

(331.4)
終圧 3250.0 e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 8

自由長(初圧用80,終圧用60)

初圧時長さ 72

終圧時長さ 47 em2.1

UCMSC80 ｰ 65 ｰ K
UCMSF80 ｰ 65 ｰ SC30 ｰ WC100
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加工力 kN(tonf) スプリング力 N(kgf)
全重量

kg Catalog No. (W) ( )標準加工力
（100万回）

許容加工力
（30万回） 初圧 終圧
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はり出し長さにより型本体にスライダがあたる場合は
型本体に逃がし加工をしてください。



AERIAL CAM UNIT

 吊りカムユニット　ピアス用
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770

UCMSC
UCMSF

80

WC指定の場合、ピアスセンターの位置は、カム幅の
範囲内に設定して下さい。

● PAT.（ダブルスプリング）●

Option オプションコード 仕　様

K 専用のキーが付属します。
（本体にセットはしていません）

SC マウント面を 0 ～ 60mmの範囲（指定
1mm単位）で前方に伸ばします。

WC
マウント面幅（W）を 100または 120に
変更します。WC100またはWC120とご
指示ください。

N16 ドライバ、ホルダのノック穴を 16H7に変
更します。

リテーナ取付用タップ穴、ノック穴（下穴、仕上げ穴）加工
詳細仕様はP.505、キーの詳細仕様はP.680をご覧ください。

Catalog  No.

UCMSC
UCMSF

（W）
80
80

（ ）
Order

Order

構成部品表は P.801をご覧ください。

■ SCまたはWCオプション

■後方抜きスペース

■スプリング線図（パンチ戻り量 5mm時の荷重）

 ●UCMSCの場合 ●UCMSFの場合
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 使用スプリング 初圧用：TF25-80（1個）
    12.25N/mm（1.25kgf/mm）
 終圧用：TH35-60（1個）
    250.00N/mm（25.49kgf/mm）

初圧
(16.3)

(288.1)
z

159.3

2825.0

(331.4)
終圧 3250.0 e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

z：パンチ5mm戻り時荷重

初期たわみ量 13

自由長(初圧用80,終圧用60)

初圧時長さ 67

終圧時長さ 47 em1.7

● 使用スプリング　TL35-100（1個）
　        40.58N/mm（4.14kgf/mm）

初圧時長さ 90 初期たわみ量 10

自由長 100

終圧時長さ 60

1623.2
(165.6)

1553.9
(158.6)

405.8
(41.4)

em1.7

終圧

z

z：パンチ5mm戻り時荷重
e ：パンチ5mm戻り時スプリング戻り量

初圧

UCMSC80 ｰ 70 ｰ K
UCMSF80 ｰ 70 ｰ SC30 ｰ WC100
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許容加工力
（30万回） 初圧 終圧
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UCMSC80 ｰ 70
UCMSF80 ｰ 70
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はり出し長さにより型本体にスライダがあたる場合は
型本体に逃がし加工をしてください。


